esp@cenet t - Document Bibliography * web-shapwysiwyg://viewer/l 07/http://espace...RDRAW=0&DB=EPD&ABSFLG=%05&DRDB=DEl 













Patent Number: 


DE3220093 


Publication date: 


1983-12-01 


Inventor(s): 


LORENZ ARTUR (DE); WINTERHOFF HORST DIPL PHYS (DE); WITTIG KURT DIPL 
PHYS (DE) 

LICENTIA GMBH (DE) 


Applicant(s):: 


Requested Patent: 


O DE3220093 


Application Number: 


DE1 9823220093 19820528 


Priority Number(s): 


DE1 9823220093 19820528 


IPC Classification: 


B41F33/10; G01S3/00 


EC Classification: 


B41F33/00D, G01J3/46 


Equivalents: 




Abstract 


When measuring colour density on the moving paper web of rotary offset printers, it is known to measure out 
simultaneously the measuring fields of colour-control strips, which are printed transversely with respect to the 
direction of movement, by means of a plurality of optical-waveguide measurement sensors which are 
arranged in parallel. In such printers, both lateral drifting and shrinkage of the moving paper web can occur 
so that the measurement sensors may come to be located in front of the wrong measuring fields. The 
influences of the drifting and of the shrinkage of the moving paper web are eliminated by means of a 
corresponding follow-up control of the measurement sensors. 
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Patcntansprtichc: 

1. Einrichtung zur Farbdichtemessung an laufen- 
den, bahnfdrmigcn Druckmaicrialicn, mil ciner An- 5 
zahl von MeBsensoren, die cine glcichc Anzahl von 
MeBfeldcrn abtasten, die einen quer zur Druckmate- 
riaibahn aufgcdruckten Farbkontrollstreifen bilden, 
wobei jedem MeBfeld ein MeBsensor fest zugeord- 
net ist. dadurch gekennzcichnet, daB die io 
MeBsensoren (8) parallel zum Farbkontrollstreifen 
(26) in Abhangigkeit von der seitlichen Auswande- 
rung und/oder Schrumpfung der Druckmaterial- 
bahn (25) verstellbar angeordnet sind. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- t5 
zeichnet, daB Steuersensoren (32, 33, 34, 35) vorge- 
sehen sind, die auf der Druckmaterialbahn (25) ange- 
ordnete Steuerfelder (30, 31) fur die Erfassung der 
seitlichen Auswanderung und/oder Schrumpfung 
der Druckmaterialbahn (25) abtasten, und daB die 20 
aus der seitlichen Auswanderung abgeleiteten elek- 
trischen Signale der Steuersensoren (32, 33; 34, 35) 
zur Steuerung eines alle MeBsensoren (8) in einer 
Richtung verstellenden Servoantriebs (16) heran- 
ziehbar und die aus der Schrumpfung der Druckma- 25 
terialbahn (25) abgeleiteten elektrischen Signale der 
Steuersensoren (32, 33; 34, 35) zur Steuerung eines 
weiteren, die MeBsensoren (8) gegeneinander ver- 
stellenden Servoantriebes (18) heranziehbar sind. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 30 
gekennzeichnet, daB die MeBsensoren (8) unter Zwi- 
schenschaltung von elastischen Elementen (22) ne- 
beneinander auf einer Fuhrungswelle (6) gelagert 
sind, an deren einem Ende (27) der eine Servoantrieb 
(16) zur Verschiebung der Fuhrungswelle (6) und an 35 
deren anderen Ende (28) der andere Servoantrieb 
(18) zum Spannen oder Entspannen der elastischen 
Elemente (22) gekuppelt ist. 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zur 
Farbdichtemessung an laufenden, bahnformigen Druck- 
materialien. mit ciner Anzahl MeBsensoren, die eine 45 
gleiche Anzahl von MeBfeldcrn abtasten, die einen quer 
zur Druckmaterialbahn aufgedruckten Farbkontroll- 
streifen bilden, wobei jedem MeBfeld ein MeBsensor 
fest zugeordnet ist. 

Eine derartige Einrichtung ist aus der DE-OS 50 
29 47 791 bekannt. Zum Nachregeln der Farbdichte die- 
nen ein oder mehrere MeBsensoren, die starr an der 
Druckmaschine befestigt sind. Dabci wird jedoch weder 
eine seiiliche Bewegung dcs Druckmaierials noch seine 
unterschicdlichc Schrumpfung im Ofen bcrucksichtigt. 55 
Zur fehlerfreien Mcssung gelangt man nur dann, wenn 
relativ groBe McBfelder mitgedrucki wcrdcn, von de- 
nen aber nur cine klcinc Flache im Zenirum ausgemes- 
sen wird. 

Beim Rollcn-Offsetdruck durchl3uft die Papicrbahn 60 
nach dem vierten Druckwerk einen Bogen und wird 
dann auf Kuhlwalzen gckuhlt. damit die Farbe aushar- 
tet Auf dieser etwa 10 m langen Strecke isi das Druck- 
material nicht uber irgendwelche Rollen gefiihrt und 
kann sich dcshalb urn cinige Millimeter scitlich bewe- 65 
gen. Die Seitenlage dcs Druckmaierials wird erst vor 
dem Fa!z- und Schneidwerk wieder durch Sciten-Kan- 
tenstcucrung cingcrcgclt, damit das Druckmatcrial mit 



einer Toleranz von etwa 1 mm geschnittcn und gefahet 
wcrdcn kann. 

Die Schrumpfung dcs Druckmaierials bciragt im Fal- 
le von Papier bcim Durchlauf durch den Ofen etwa 1%. 
Sic ist abhiingig von der Fcuchtigkcit dcs Papicrs vor 
dem Druck, dem Fcuchtigkcitsgchali der Druckfarbc, 
der Ofcntcmpcratur und der Verwcilzeit im Ofen. Wc- 
gen dieser Vielzahl von Paramctern kann sich dahcrdas 
Schrumpfungsverhalien des Druckmaierials wahrend 
des Druckes andern. Besondcrs starke Andcrungcn sind 
jedoch zu erwartcn, wenn die Druckmaterialrolle ge- 
wechselt wird oder auf eine andere Materialsortc iibcr- 
gegangen wird. Bei einer Druckbreite von etwa 100 cm 
konnen dann durchaus Unterschiede bcim Schrumpfcn 
von etwa 5 mm auftreten. 

Zur Kontrolle der Druckqualitat werden ublicherwei- 
se Farbkontrollstreifen mitgedruckt, deren Felder5 mm 
breit und 7 mm lang sind. Aus diesem MeBfeld wird cine 
Flache von etwa 3 mm Durchmesser ausgemesscn, urn 
reproduzierbare Werte zu erhalten. Zur Vermcidung 
von Fehlmessungen, die beim Auswandern der ausge- 
leuchteten Flache aus dem Bereich des Farbkontroll- 
streifens entstehen, mtissen die MeBsensoren stets mit- 
tig vor ihrem zugeordneten MeBfeld angeordnet sein. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ein- 
richtung der eingangs genannten Art derart weiterzubil- 
den, daB sich jeder MeBsensor stets innerhalb eines sehr 
geringen Toleranzbereichs mittig vor dem ihm zugeord- 
neten MeBfeld befindet. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch 
geldst, daB die MeBsensoren parallel zum Farbkontroll- 
streifen in Abhangigkeit von der seitlichen Auswande- 
rung und/oder Schrumpfung der Druckmaterialbahn 
verstellbar angeordnet sind. 

Auf diese Weise wird die Seitenbewegung und die 
Schrumpfung des Druckmaterials durch eine cntsprc- 
chende seitliche Nachfuhrung aller MeBsensoren und 
durch eine Anpassung der Abstande der MeBsensoren 
gegeneinander an die tatsachlich vorliegende Brcite dcs 
Druckmaterials berucksichtigt. 

ZweckmaBige Weiterbildungen der Erfindung sind 
den Unteranspruchen zu entnehmcn. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in der 
Zeichnung schematisch dargesiellten Ausfiihrungsbci- 
spieles naher erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 die Lagerung der verschiebbaren MeBsenso- 
ren und deren Antriebe, 

Fig. 2 eine Seitenansicht dcs McBsysiems nach 
Fig. 1, das einer Umlenkwalzc einer Druckmaschine 
dicht gegenubersteht. 

Fig. 3 eine Ausbildung von auf der Papierbahn mit- 
gedruckten Steuerfeldern mit zugeordneten Steuersen- 
soren. 

Wie aus den F i g. 1 und 2 crsichtlich, sind ncbeneinan- 
derliegende MeBsensoren 8 zur Farbdichtemessung auf 
Tischen 4 angeordnet. die spiclfrei scitlich verschicbar 
auf einem Trager 1 monticrt sind. ischen jewcils zwei 
Tischen 4 mit Unterteilcn 5 befinden sich vorgcspannic 
Tellerfedern als elastischc Elcmcntc 22, die das Anpas- 
sen der Abstande der MeBsensoren 8 untercinandcr an 
die Breite der Druckmaterialbahn 25 nach dem 
Schrumpfen bewirken. Die spiclfrcic Lagerung der Tt- 
sche 4 mit Kugelbuchsen 3 auf ciner gcschliffenen Wcllc 
2 dient gleichzeitig fiir die seitliche Verschiebung alter 
MeBsensoren 8 als Gcsamihcit. 

Ein Servoantrieb 16 dient zur seitlichen Bewegung 
aller MeBsensoren 8. Er isi mine's eines Flanschcs 20 
fest am Trager 1 angeordnet und wirkt uber cine Ober- 
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wurfmuticr 1 7 auf cin mit cincm Gcwinde 23 vcrsehencs 
Endc 27 eincr Fuhrungswelle 6, mit wclchcr dcr am 
Endc 27 bcfindlichc Tisch 4' fcst vcrbundcn isi. Ein wci- 
tcrer Scrvoantrieb 18 ist an das andcrc, cbcnfalls mit 
cincm Gcwinde 24 vcrsehenc Endc 28 dcr Fuhrungswcl- 
Ic 6 und an den an dicsem Endc 28 befindlichcn Tisch 4" 
mittcls eines Flanschcs 2 J angcordnct und wird bei Bc- 
wcgung dcr Fuhrungswelle 6 in Pfcilrichtung miibc- 
wegt. Er wirkt cbcnfalls mitteis eincr Uberwurfmutter 
19 auf die Fuhrungswelle 6, wodurch jc nach dcr Dreh- 
richtung des Scrvoantriebs 18 der gcgcnscitigc Abstand 
dcr MeBsensoren 8 vergrdBert odcr verkleincn wird 
und so cine genauc Einstellung der MeBsensoren 8 auf 
zugcordncte MeBfelder erfolgt. 

Es ist nicht zwingend notwendig, daB jeder MeGsen- 
sor 8 fiir sich gelagert ist und gegenuber den anderen 
Sensorcn in der Lage geandert wird. Bei nur kieinen zu 
erwartenden Schrumpfungsunterschieden der Druck- 
materialbahn 25 konnen auch mehrere MeBsensoren 8 
gemcinsam auf einem Tisch 4 jeweils als Block gegen 
andere Blocke verschoben werden, wie dies auch in der 
Fig. 1 angedcutet ist. 

Die MeBsensoren 8 sind zweckmaBig in einem MeB- 
modul 7 enthalten, der nach der Fig. 2 beispielsweise 
scchs MeBsensoren 8 beinhaltet, die je aus einem der 
Bcleuchtung der MeBfelder eines Farbkontroilstreifens 
26 dienenden Lichileitfaserbundel 9 und einem dem 
Empfang der rcmittierten Strahlung dienenden Licht- 
leitfaserbundel 9' bestehen. Ein AnschluB 10 dient der 
Vcrbindung uber ein auBeres Lichtleitfaserbundel mit 30 
ciner als Blitzlampe ausgebildeten Beleuchtungsquclle. 
Die Lichtleitfaserbundel 9' der MeBsensoren 8 sind an 
cine Baueinheit II mit sechs Lichtdetektorcn gefuhrt. 
Der MeOmodul 7 enthalt ferner eine Platine 12 fur der 
Baueinheit 11 nachgeordnete Bauelememe, wie Ver- 
. starker. Intcgratoren usw. Der MeBmodul 7 weist ferner 
cinen Sleeker 13 fur den elektrischen AnschluB der Bau- 
clementc des Moduls auf. 

Dcr Trager 1 ist fest an der nicht weiter dargestellten 
Druckmaschine montiert; das aus den verschiebbaren 
MeBmodulcn 7 und Servoantrieben 16, 18 bestehende 
McBsystcm stcht der Oberflache der mit Farbkontroll- 
strcifcn 26 bedruckten Druckmaterialbahn 25 dicht gc- 
genuber, die uber cine Umlenkwalze (Kuhlwalze) 15 
lauft. 

Im in dcr F i g. 3 dargestellten Farbkontrollstreifen 26 
sind jeweils rcchts und links besondere Steuerfelder 30, 
31 mitgedruckt. die von jeweils zwei Sieuersensoren 32,' 
33 sowie 34, 35 aus^cmesscn werden. Bei einem Ab- 
stand dicscr Steucrscnsorcn 32, 33, 34, 35 zucinandcr 
von 5 mm enthalt jedes Steucrfeld 30, 31 cin 5 mm brei- 
tcs Schwar/fcld 36, 37, dem rechts und links jeweils cin 
(mindcstcns) 2.5 mm brcites WeiBfeld 38. 39 sowic 40, 41 
benachban ist. Die zwei Steuersensoren 32, 33, 34 35 
jedes Stcuerfcldcs 30. 31 befinden sich bei richtigcr Sei- 55 
tenlage dcr Druckmaterialbahn 25 dirckt uber den Kan- 
ten des jewciligen Schwarzfcldes 36, 37. Seitenversehic- 
bungen dcr Druckmaterialbahn 25 beuirken. daO der 
cine Stcuerscnsor 32, 33, 34, 35 mehr uber dem 
Schwarzfcld 36, 37 liegt und damit weniger Licht zum 
Dctcktor dieses Sensors gelangt ais im Normalzustand. 
Zum anderen Lichtdetcktor gelangt dagegen mehr ln- 
tcnsMat, wcil dcr cntsprechende Steuersensor 32, 33, 34 
35 wetter uber dem WeiBfeld 38, 39, 40, 41 sitzt als 
vorhcr. Die Diffcrcnz dcr Intensitatswcne ist in einem 
klcmcn Bereich proportional der Auslenkung, fuhrt 
aber auch in einem groBeren Bereich zur Verschiebung 
dcr MeBsensoren 8 in die richtigc Richtung. 



Die Steuersensoren 32 bis 35 stimmen in ihrer Ausbil- 
dung nut der dcr MeBsensoren 8 uberein. 

Von den auf bciden Seiten des Farbkontroilstreifens 
26 mitgedruckten Steuerfeidcrn 30, 31 kann eines fiir die 
Seilcnstcucrung direkt benutzi werden. Die Informa- 
tion fur die Schrumpfung der Druckmaterialbahn 25 ist 
die Diffcrcnz des rechts und links gemessenen Versat- 
zcs. 

Die von den Steuersensoren 32 bis 35 abgeleiteten 
elektrischen Signale werden einem Rechner 42 zuge- 
fiihrt, der auch die von den MeBsensoren 8 abgeleiteten 
elektrischen Signale verarbeitet. Der Rechner 42 be- 
rechnet die Seitenverschiebung und Schrumpfung der 
Druckmaterialbahn 25 und von diesem wird dann die 
seithche Verschiebung und Verstellung der MeBsenso- 
ren 8 gegeneinander ausgelost. 
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